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Vorrichtung zum Umsetzen von StUckgut aus einer 

Rollenbahn 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Umsetzen von 
StUckgut aus einer Rollenbahn mit antreibbaren Zugmitteln, 
an denen mit dem StUckgut in Kontakt kommende Mitnehmer 
angeordnet sind. 
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Es sind bereits Vorrichtungen zum Umsetzen von StUckgut 
aus einer fiollanbahn bekannt, bei denen durch ein umlau- 
fendes Zugmittel und die daran angeordneten Mitnehmer das 
StUckgut abgelenkt und schrag aus der ursprUnglichen Trans- 
portrichtung heraus auf eine andere Rollenbahn Oder in eine 
Entnahmestation gedrangt wird. Das Ablenken erfolgt dabei 
durch Drehen des. StUckgutes auf den Tragrollen der Rollen- 
bahn. Bei dieser Drehung mufi nicht nur der Staudruck des 
StUckgutes mindestens teilweise Uberwunden, sondern auch 
noch eine Ausscherkraft erzeugt werden, die unter tfberwin- 
dung des unbeeinflufibaren Reibungsschlusses zwischen den 
Tragrollen und dem StUckgut ein entsprechend hohes Drehmo- 
ment erzeugt. Dies bedingt eine hohe Beanspruchbarkeit so. 
wohl der Ausachleusvorrichtung als auch des StUckgutes. Das 
Zugmittel bzw. die Mitnehmer mUssen daher in nachteiliger 
Weise weitgehend Uberdimensioniert ausgelegt werden. Unab- 
hangig davon stoBt das Drehen bei unebenem Boden des StUck- 
gutes zwangslaufig auf Schwierigkeiten, d.h. der Ausschleus- 
vorgang wird unsicher und ungenau. 

Die Erfindung hat daher die Aufgabe, das Umsetzen von StUck- 
gut aus einer Rollenbahn zu verbessern, urn diesen Vorgang 
fUr das StUckgut schonender und sicherer als bisher zu ge- 
stalten. 

Diese Aufgabe wird durch die Erfindung dadurch gelBst, dafl 
jeder Mitnehmer durch Zwischenhebel am Zugmittel angelenkt 
und in eine unterhalb der Bewegungsbahn des StUckgutes be- 
findliche Freilaufstellung und eine in dessen Bewegungsbahn 
ragende Transportstellung stellbar ist r 

Eine besonders einfache und sicher arbeitende Vorrichtung 
ergibt sich in weiterer Ausgestaltung der Erfindung dadurch, 
dafl der Mitnehmer in der Freilaufstellung auf dem Zugmittel 
aufliegt und in der angehobenen Transportstellung etwa die 
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obere Totpunktlage dor Zwischonhebel einnimmt. 

Die mit der Erfindung erzielten Vorteile bestehen insbeson- 
dere darin, dali das StUckgut zum Umsetzen vollstandig von 
den Tragrollen der Rollenbahn abgehoben und dann seitlich 
versetzt wird. Es finden somit eindeutig gegeneinander ab- 
gegrenzte BewegungsablMufe statt. tJberschneidungen und somit 
ungUnstige gegenseitige Beeinflussungen sind ausgeschaltet. 
Der Aufbau der TJmsetzvorrichtung ist einfach und ebenso 
einfach ihre Funktionsweise. Die auf tret enden Krafte aus 
dem StUckgutgewicht werden durch die Zwischenhebel direkt 
auf das Zugmittel und von diesem auf die rahmenfeste Ab- 
stUtzung Ubertragen. Diese Krfifteverteilung und der Bewe- 
gungsablauf erzeugen einen Umsetzvorgang, der sich nicht 
nur schonend auf das StUckgut auswirkt, sondern auch eine 
hone Lebensdauer der Vorrichtung bei sicherer Funktionsweise 
bewirkt. 

ELn AusfUhrungsbeispiel der Erfindung ist in der Zeichnung 
dargestellt und ira folgenden naher beschrieben. Es zeigen: 

die Ansicht der Umsetzvorrichtung ; 

die Draufsicht auf die Vorrichtung gemaft Figur 1; 

die Darstellung der bei den Funktionszustande in 
vergrafiertem Mafistab. 

Die Figuren 1 und 2 zeigen zwei parallele Rollenbahnen 1 und 
2, die jeweils aus zwei parallelen Lfingsprofilen 3 mit da- 
zwischen drehbar gelagerten Tragrollen k bestehen. Die Rol- 
lenbahnen 1 und 2 kbnnen beliebig ausgebildet sein, also 
angetrieben sein oder als Schwerkraftrollenbahn wirken. Auf 
diese Rollenbahnen 1 und 2 gebrachtes StUckgut 5 wird von 
den Tragrollen if getragen und langs der jeweiligen Rollen- 
bahn 1 oder 2 gefbrdert. 

- k 



Figur 1 
Figur 2 
Figur 3 
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Es sei angenommen, daB das auf der Rollenbahn 1 ankommende 
StUckgut 5 je nach Bedarf auf dieser Rollenbahn 1 verbleiben 
Oder auf die andere Rollenbahn 2 umgesetzt werden soil. Zu 
diesem Zweck 1st elne Vorrichtung 6 zum Umsetzen des Stttck- 
gutes 5 vorgesehen. Diese Vorrichtung 6 besteht aus paral- 
lelen Zugmitteln 7, insbesondere Roilenketten, die slch in 
einen geschlosseneh Kreislauf ttber beide Rollenbahnen 1 und 
2 erstrecken. An der jeweils auBen liegenden Seite jeder 
Rollenbahn 1 und 2 werden die Zugmittel 7 durch RSder 8 und 
9 umgelenkt. Auf der einen Seite verbindet die beiden Rider 
8 starr eine V/elle 10. Zum Antrieb dient ein Getriebemotor 

11, so dali beide Zugmittel 7 synchron antreibbar sind* 
GefUhrt und abgestUtzt werden die Zugmittel 7 in tT-formigen 
FUhrungsbahnen 12, in denen dem Profil des Zugmittels 7 
angepaBte StUtzprofile angeordnet sind, bei Verwendung von 
Roilenketten z.B. ein Steg 13 in der Mitte der FOhrungsbahn 

12, auf dem die Rollen der Kettenglieder abrollen. 

Jedes Zugmittel 7 tragt einen Mtnehmer 1 if z.B. in Form 
einer Schiene, die sich etwa Uber die Breite der Rollenbahn 
1 erstreckt. Vorzugsweise jedes Glied des als Rollenkette 
ausgebildeten Zugmittels 7 weist einen Zwischenhebel 15 auf, 
dessen anderes Ende am Mitnehmer IJf angelenkt ist. Der Mit- 
nehmer 1/f kann daher eine Freilaufstellung einnehmen, in der 
er auf dem Zugmittel 7 aufliegt und seine Oberkante unter 
der von der obersten Linie der Tragrollen ^ gebildeten Bewe- 
gungsbahn des StUckgutes 5 liegt, so dafi dieses ungehindert 
dartlber hinwegrollen kann, wle in Figur 3, links angedeutet 
ist. In der anderen Stellung, der Transportstellung, stehen 
die Zwischenhebel 15 etwa senkrecht. Die Anlenkpunkte der 
Zwischenhebel 15 am Mitnehmer IZf befinden sich daher im oder 
in der NShe des oberen Totpunktes. In dieser Transportstel- 
lung ragt der Mitnehmer 1 if in die Bewegungsbahn des StUck- 
gutes 5 hinein, wie in Figur 1 strichpunktiert und in Figur 
3, rechts angedeutet ist. Das" StUckgut 5 wird daher von den 
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Tragrollen if abgehoben und in Richtung des Pfeiles 16 von 
der Rollenbahn 1 auf die Rollenbahn 2 gefBrdert. 

Der Schwenken des Mitnehmers H in die Transportstellung 
beaorgt ein Anschlag 17 am in Transportrichtung rUckseitigen 
Ende des Mitnehmers. In der Frellaufstellung des Mitnehmers 
lZf Uberragt der Anschlag 17 zwar die Bewegungsbahn des Stlick- 
gutes 5, befindet sich jedoch seitlich auBerhalb der Rollen- 
bahn 1. In der Transportstellung trifft der Mitnehmer 1 if 
auf ein eben falls auf dem Zugmittel 7 angeordnetes Gegen- 
lager 18. Als Verbindungselemente dienen in einfacher Weise . 
Zwischenhebel 15. 

Das Einschalten der Umsetzvorrichtung 6 kann von Hand Oder 
zweckmaftigerweise automatisch erfolgen durch eine am StUck- 
gut 5 voreingestellte Signalgebung. Letztere kann mechanisch 
odor optisch erfolgen. Die optische Zieleinstellung weist 
beispielsweise eine Codierscheibe 19 am StUckgut 5 auf, deren 
Reflexeinheiten in eine bestimmte Lage gebracht sind, so daft 
sie mit der Einstellung von Reflexlichtschaltern 20 amJiufte- 
ren Langsprofil 3 der Rollenbahn 1 tlbereinstimmt. Der Re- 
flexlichtschalter 20 steht elektrisch in Verbindung mit dem 
Getriebemotor 11 und schaltet diesen fUr einen Umsetzvor- 
gang ein. ffc. 

Erfolgt auf diese Weise der ELnschaltimpuls , setzt sich der 
Getriebemotor 11 in Gang und die Zugmittel 7 beginnen im 
Gegenuhrzeigersinn umzulaufen. Das obere Trum des Zugmit- 
tels 7 bewegt sich daher nach links. Dabei trifft der An- 
schlag 17 auf das StUckgut 5 und der Mitnehmer 1/f wird an- 
gehalten. Da sich das Zugmittel 7 weiterbewegt , schwenken 
die Zwischenhebel 15 im Uhrzeigersinn, wobei der Mitnehmer 
12f und auch das StUckgut 5 angehoben werden. Etwa im oberen 
Totpunkt, vorzugsweise etwas nach diesem, trifft der Mit- 
nehmer lif auf das Gegenlager 18, so daft die Transportstellung 
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erhalten bleibt, in der das StUckgut 5 von der Rollenbahn 1 
zur Hollenbahn 2 bef3rdert wird. Uber letzterer bleibt das 
Zugmittel 7 at eh en. Infolge der TrSgheit bewegen sich das 
StUckgut 7 und der Mltnehmer U+ welter, so dafl beide durch 
Schwenken der Zwischenhebel 15 im Gegenuhrzeigersinn abge- 
senkt werden. Das StUckgut 5 wird dabei auf die Tragrollen 
4 der Rollenbahn 2 gesetzt und von diesen weiterbefSrdert. 
Das Zugmittel 7 wird durch unverzUgliches Uraschalten in die 
Gegendrehrichtung vorzugsweise im Eilgang wieder in die 
Ausgangsstellung zurUckbewegt. Das Umschalten des Getriebe- 
motors 11 kann durch einen Anschlag 21 am unteren Trum des 
Zugmittels 7 erfolgen. Dieser trifft in seinen Endstellungen 
auf Schalter 22 und 23, von denen der Schalter 22 das Um- 
schalten und der Schalter 23 das Ausschalten des Getriebe- 
motors 1 1 besorgt. 

SelbstverstSndlich kann der Mitnehmer 1/f auch aus mehreren 
am Zugmittel 7 angel enkten Teilen bestehen, die jedoch durch 
eigene Zugmittel so miteinander verbunden sind, daB sie sich 
gleichm&aig aus der Freilauf- in die Transportatellung be- 
wegen. Hierbei kann das Zugmittel 7 jeweils einen vollen Um~ 
lauf ausfUhren, urn nach dem Absetzen des StUckgutes 5 auf 
der Rollenbahn 2 in seine Ausgangsstellung zu gelangen. Es 
konnen auch mehr als zwei Zugmittel 7 angeordnet sein. Fer- 
ner k8nnen Federn vorgesehen sein, urn den Mitnehmer 1 if in 
seine Freilaufstellung zurUckzustellen. 
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PatentansprUche 

Vorrichtung zum Urasetzen von StUckgut aus einer Rollen- 
bahn mit antreibbaren Zugmitteln, an denen mit dam 
StUckgut in Kontakt kommende Mltnehmer angeordnet sind, 
dadurch gekennzeichnet, daii jeder Mltnehmer (1if) durch 
Zwischenhebel (15) am Zugmlttel (7) angelenkt und in 
eine unterhalb der Bewegungsbahn des StUckgutes (5) 
befindliche Freilanfstellung und eine in desaen Bewe- 
gungsbahn ragende Transports tellung stellbar 1st. 

Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, 
dafi der Mltnehmer (1/f) in der Freilaufstellung auf dem 
Zugmlttel (7) aufliegt und in der angehobenen Transport- 
stellung etwa die obere Totpunktlage der Zwischenhebel 
(15) einnimat. 

Vorrichtung nach den Ansprilchen 1 und 2 f dadurch gekenn- 
zeichnet f dafi am in Transportrichtung rUckwartigen Ende 
am Mltnehmer (14) ein auch in der Freilaufstellung des 
Mitnehmers (1if ) die Bewegungsbahn des Stiickgutes (5) 
ttberragender Anschlag (1?) vorgesehen 1st. 

Vorrichtung nach den Ansprilchen 1 bis 3t dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi auf dem Zugmlttel (7) ein Gegenlager (18) 
▼orgesehen 1st, an dem der Mltnehmer (1if) in oder in der 
NHhe der oberen Totpunktlage anschlagt. 

Vorrichtung nach den Ansprilchen 1 bis 4, dadurch gekenn- 
zeichnet t dafi der Mltnehmer ( lif ) aus einer im wesentli- 
chen liber die Breite der Rollenbahn (1) erstreckenden 
Schlene besteht, die mit mehreren Gliedem des als Rol- 
lenkette ausgebildeten Zugmittels (7) durch die Zwi- 
schenhebel (15) verbunden 1st. 



Vorrichtung nach den AnsprUchen 1 bis ;>, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft mindestenc zwei synchron antreibbare 
3ugmlttel (7) angeordnet sind. 

Vorrichtung nach den An3prUchen 1 bis dadurch ge- 
kennzeichnet, dali der Rttcklauf des Suginittels (7) in 
seine Ausgangsetellung als Eilgang ausgebildet 1st. 
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